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1 Uber Calypso 4.10

1.1 Anwendungshinweise und bekannte Probleme

Bitte unbedingt die folgenden Hinweise beachten, be  vor Sie diese Software installieren!

1.1.1 Wichtige Hinweise:

- Bitte installieren Sie Service Pack 4.10.04 unmittelbar nach der Installa tion der Basis DVD — nur so
kdnnen die Tasterdaten friherer Versionen Gibernommen werden.

- Tasterdaten , die mit Softwarestanden alter als Calypso 4.2 generiert wurden, kénnen mit Calypso 4.10
nicht automatisch umgesetzt werden. Setzen Sie sich in diesem Fall bitte mit der Hotline in Verbindung.

- Wird bei einem Messelement mit aktivierter 'Fehlender Bohrung' der Messablauf wegen fehlerhafter
Antastung abgebrochen, so wird dieses Messelement so behandelt, als ob diese Bohrung als fehlende
Bohrung erkannt wurde.

D.h. bei einem erneuten CNC-Start ohne 'Alte Resultate riicksetzen' wird dieses Element ausgelassen. Soll
es trotzdem gemessen werden, so mussen die Istwerte dieses einzelnen Messelements geldscht werden.
Zweck: Ablaufe mit kritischen Bohrungen kénnen so einfacher zum Abschluss gebracht werden.

- Die Eingabe des Schaftradius der Einmesskugel in der Seite 'Verwaltung Einmesskugeln' muss fiir alle
verwendeten Tasterradien ausreichend grol3 gewahlt werden:

1=
Einmesskugeln fiir C99 Prismo_VAST aktive Einmesskugel [1 |
Nr. 1 i
|[Kugelradius 14,987000 Daten |
|Position % : 444,450359
|| Position ¥ _ -621,797261
Position 2 . -4056,041239
|5 | 0.000352
|| Rundheitsabweichung || 0.000000
Taster akiualisieren ||
|Schaftradius _ 6.00D0DDD
{|Schaftldnge . 0.000000
| P FECRETRN Y R ) 1 9C nninnnn

Zur Vermeidung von Kollisionen beim Einmessen von Tastern muss der eingegebene
Schaftradius auf einen Wert erhéht werden, der den gréssten verwendeten
Tastkugelradius beriicksichtigt (siehe D2 fiir die rote Kugel in der Skizze).

Ein zu grol3 gewahlter Schaftradius fuhrt allerdings zur Einschrankung der Anzahl der
einmessbaren Winkelstellungen (RDS, DSE etc.). Zur Abhilfe kann ein und dieselbe
Einmesskugel jeweils mit unterschiedlichem Schaftradius mehrmals angelegt und nach
Bedarf fur die Tastereinmessung ausgewahlt werden.
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- Der Offnungswinkel fiir die vollstandige Einmessung von passiven Tastern (XXT, SP25) muss
mindestens 180° betragen, die Eingabe kleinerer Wer te wird dabei ignoriert. Zur vollstandigen Einmessung
kleinerer Taster wird eine entsprechend kleinere Einmesskugel (oder z.B. ein Taststift mit bekanntem
Radius) bendétigt. Ist die vollstindige Einmessung erfolgt, kann eine Geometrie Wiederholeinmessung  mit
6 Punkten an der regularen Einmesskugel erfolgen, dabei kann der Offnungswinkel entsprechend reduziert
werden.

- LN 522 — Neu angelegte Schafttaster kénnen nur bei Einhaltung folgender Vorgehensweise eingemessen
werden:

- Taster einmessen
- Uber Ampelfenster KMG-Verbindung neu hergestellen
- Aus dem oben neu eingemessenen Taster einen Schafttaster definieren

Die Behebung dieses Verhaltens erfolgt mittels ServicePack.

- ViScan/O-Inspect/F25: Rein optische Ausrichtungen mit 2D-Geraden kénnen ein um 180 Grad
verdrehtes Basissystem erzeugen.

- ViScan/O-Inspect/F25: Der optisch-taktile Abgleich am Lehrring darf nicht mit "Vorhandener Ausrichtung”
sondern nur mit manueller Ausrichtung und vorgegebenem Basissystem erfolgen. Der Ablauf darf nur nach
"Prufmerkmalsliste” erfolgen.

- ViScan/O-Inspect/F25: Nach Installation der Version 4.10 muss der ViScan Sensor an der
Chromschablone und am Einmessnormal neu bestimmt werden! LN_653.

- ViScan/O-Inspect/F25: Im manuellen CNC-Ablauf muss nach einem Fokus das Antastverfahren erneut
manuell angewahlt werden. Die Behebung dieses Verhaltens erfolgt mittels ServicePack.

- ViScan/O-Inspect/F25: Die Schablonenmessung in Verbindung mit einem ViScan geht nur manuell. Im
CNC-Ablauf kann es vorkommen, dass die Schablone nicht an der richtigen Stelle oder gar nicht angezeigt
wird. Die Behebung dieses Verhaltens erfolgt mittels ServicePack.

- ViScan/O-Inspect/F25: Die Grafikkarten ATl FireGL 8800 und NVIDIA Quadro FX1100 sind nicht
kompatibel mit Calypso 4.10 in Verbindung mit dem optischen Sensor , da das Kamerabild damit im
Grafikfenster nicht sauber dargestellt wird.

- ViScan/O-Inspect/F25: Unter Windows Vista kann der ViScan Sensor nur mit der passenden
Framegrabberkarte und den daflr geeigneten Treiber betrieben werden. Siehe auch Hinweise in Kapitel 3.4.

- myCALYPSO kann in deutsch und englisch benutzt werden. Bei der Sprachumschaltung muss folgendes
vom Abnwender durchgefihrt werden:

1. Unter ..\Calypso\home\om\workarea\AmyCALYPSO_Macros\autorun\ muss die jeweilige Autorun-
Sprachendatei 'myCalypso.arn’ liegen. Diese ist mittels Windows Explorer aus dem Unterverzeichnis \de (fur
deutsch) bzw. \en (fiir englisch) je nach gewiinschter Sprache dorthin zu kopieren.

2. Unter ...\Calypso\home\om\workarea\AmyCALYPSO_Macros\inspections\1_macro_al\121\ missen die
jeweiligen Sprachabhéngigen Macrodateien liegen. Diese sind mittels Windows Explorer aus dem
Unterverzeichnis \Macro_121 de (fur deutsch) bzw. \Macro_121 en_us (fir englisch) je nach gewiinschter
Sprache dorthin zu kopieren.
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- Bei Installation unter Windows Vista wird die CAD Darstellung im Prasentationsprotokoll nicht dargestellt,
wenn der Aero Modus angewahlt ist. Zur Umgehung muss der Aero Modus abgestellt werden. Die
Behebung dieses Verhaltens erfolgt mittels ServicePack.

- Installierte Calypso Dateien durfen nicht verandert werden! Umbenennen oder entfernen von Dateien
(auch Prufplanen!), die bei der Installation im Calypso Verzeichnis abgelegt werden, fiihrt zum Fehlverhalten
bei der Anwendung des Grafikelements. Die dadurch ausgeléste automatische Reparaturinstallation ist in
der Regel erfolglos. Manuelles einfiigen von Programmdateien (z.B. mittels Windows Explorer) kann
ebenfalls zu Stérungen fihren.

- Wird zur Plottdarstellung in .pdf Format GhostScript verwendet, ist fur die fehlerfreie Anwendung mind.
Version 8.56 erforderlich.

- Friihere Calypso Installationen miissen vor der Installation von Calypso 4.10 deinstalliert werden.

- Die Installation von Calypso Release 4.10 beinhaltet auch ein Upgrade der Zeiss License Manager
Applikation auf Version 1.8.0.01. Dieser wird automatisch durchgefiihrt, sofern sich noch keine bzw. eine
altere Version auf dem PC befindet.

- Tasterdaten Import: Mit Version 4.4.04.xx exportierte Tasterdaten von Systemen mit Zeiss oder
Renishaw Dreh-Schwenkeinrichtung (z.B. RDS, DSE, MIH, PH9 und PH10) diirfen nicht in neuere Versionen
importiert werden! Importierte Taster verhalten sich im Simulationsbetrieb (ohne KMG) anders als am KMG:
In der Simulation kdénnen diese direkt verwendet werden, am KMG muss zuerst eine manuelle
Tasterbestimmung durchgefihrt werden.

- Wird ein CNC-Einmessablauf fir den VAST-XXT abgebrochen , so sind die Tasterdaten undefiniert!
Vor einer Messung mit diesem Taster und auch vor einer erneuten CNC-Einmessung muss der Taster
manuell vollstandig neu eingemessen werden. Verwenden Sie ,Passiven Taster einmessen”, die Funktion
,Geometrie Wiederholeinmessung" ist nicht ausreichend.

- Namen von Tastern und Tastersystemen dirfen keine Sonderzeichen enthalten! Keinesfalls dirfen die
Bezeichnungen von Tastern und Tastersystemen Hochkommata (' ") oder Anflihrungszeichen (" ") enthalten,
mit Sonderzeichen (z.B. @) anfangen oder mit einem Punkt enden! Als Trennzeichen sind Unterstriche ('_")
zulassig.

- Tastersysteme, die bisher mit der Calypso Release 4.0.xx.xxProDC bzw. der CMM-OS Rele ase
3.0.xx.xxProDC betrieben wurden, missen vollstandig neu bestimmt werden.

1.1.2 Hinweise fur die Anwendung ab Calypso 4.8:

- Die Musterprifplane unter Calypso\home\om\workarealinspections werden in einer einzelnen
komprimierten Datei 'inspections.exe' installiert. Zur Benutzung dieser Priifplane muss der Inhalt durch
doppelklicken der Datei entpackt werden. Der Installationspfad ist bei Bedarf anzupassen.

- Die Service und Abnahme Prifplane  unter Calypso\homelom\workarea\service werden in einer

einzelnen komprimierten Datei 'service_plans.exe' installiert. Zur Benutzung dieser Prifplane muss der
Inhalt durch doppelklicken der Datei entpackt werden. Der Installationspfad ist bei Bedarf anzupassen.

1.1.3 Hinweise fur die Anwendung ab Calypso 4.6:
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- Mit Calypso 4.6 wurde die Punkteverteilung bei Kreisabschnitten in Langléchern geandert. Die
Punkteverteilung erfolgt nun nach der gleichen Logik wie bei einem Kreis.

Wird ein Langloch mit einer kleinen, ungeraden Punkteanzahl gemessen (z.B. 5 Punkte), so ist es maglich,
dass die Punkteverteilung ungtnstig liegt und eine Auswertung nicht mdglich ist. Abhilfe schafft die
Erhéhung der Punkteanzahl um 1 auf den nachsten geraden Wert. (z.B. von 5 auf 6 Punkte).

1.1.4 Hinweise fur die Anwendung ab Calypso 4.4.04

- Neue Priufplane, welche unter Calypso 4.4.04 oder hoher erstellt werden oder &ltere Prifplane, die
gedffnet und gespeichert werden, sind bei Verwendung der Mehrfachstrategie unter alteren Calypso
Versionen als 4.4.04 nicht mehr lauffahig.

- Fir Koordinatenmessgerate mit Dreh-Schwenkeinrichtung (z.B. RDS, DSE, MIH, PH9 und PH10)
wurde die Sensoriksoftware optimiert:

Damit ist es nun mdglich, alle taktilen Sensoren als Referenztaster  zu verwenden.
Das Einmessen der RDS Ablagen wurde erleichtert .

Mit der Option RDSCAA bzw. DSECAA koénnen nun auch seitliche Nebentaster halbautomatisch
eingemessen werden (ausser beim Sensortyp XXT!). Bitte beachten: flr Tastersysteme mit seitlichen
Nebentastern kann die Listeneinmessung nicht verwendet werden!

Diese Massnahme erfordert jedoch, dass auf KMGs mit Dreh-Schwenkeinrichtung  nach einem Software
Update auf Calypso 4.4.04 oder hoher anschliessend eine erneute vollstdndige Einmessung aller
vorhandenen Taster erforderlich ist! Mit der Option RDSCAA bzw. DSECAA ist zwingend erforderlich, dass
der Referenztaster zur Einbaulagenbestimmung verwendet werden kann. Passive Sensoren wie XXT und
SP25 kodnnen hierzu nicht verwendet werden.

Zur Erleichterung kann dazu die Listeneinmessung verwendet werden (nicht bei Tastersystemen mit
seitlichen Nebentastern! ). Die Vorgehensweise hierzu ist auf den nachfolgenden Seiten beschrieben.

Zuriick zur Ubersicht

© Copyright 1996-2009 Carl Zeiss IMT GmbH. All righreserved. 08.02.201%-



Listeneinmessung:

1. Offnen Sie das Fenster 'Einmessung des Tastersystems':

2. Mit einem Klick auf das
Symbol, wird der Dialog zur

Einstellung der Dreh-Schwenk-
Achse gedffnet.

Zuruck zur Ubersicht

4]

# Einmessung des Tastersystems
Tastersystem Taster Verwaltung
& 7= [ T1
SIS s T s N E S
Tastersystem Modus Parameter
Stern passiven Tastel+ |
Tastername / Nr. G trie Offnungswinkel
1 ~ |1 | Kugel ~ || 180.0000
Taster einmessen | Position Einmesskugel
Taster Einmesskugel
Name Datum Nr. 1 =
1 12.12.06 Temp. 20,0000
SN 2896.0
R 0,0000 ‘ Datum | 12.12.2006
i R 14,9939
S: 0,0000 ] s 0,0000
x 0,0000 K 2b2,5243
v 65,0000 Y: -371.9141
= -374,1291
Z 189.0000  Typ: Kipp: 135,0000
KT Dreh: 225,0000

¥ RDS Liste

M= %]

=

RDS Stellung | Status | Tasterliste

Tastersystem: Stern

Name 1

“
Winkel (A/B) 0.0000 { 0.0000 b
Winkelstellung d@ndern

[ Auf Messelement l

[ Stellung invertieren l

System Achse
Basissystem vl X ™
[ System [ Achse l

X:| 0,0000 Y:| 0,0000 Z:| 0,0000

[ System | Yektor

Neue ¥Winkelstellung

& | 0,0000 %| B:| 0,0000 =

In Liste iibernehmen

| [winkel lesen|

SchlieBen
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3. Wahlen Sie den Reiter 'Tasterliste' aus:

4. Mit einem Klick auf das
Symbol erscheint die rechts
gezeigte Meldung.

Wahlen Sie 'Uberschreiben'
und klicken Sie auf 'OK'.

#RDS Liste

BEX

=

Neues Tastersystem

Name Stern

max. Offnungswinkel

Tastername

RDS Stellung | Status Tasterliste

180,0000 grad

=
=

bl

.|A [grad]| B [grad]

0,0000| 0,0000

10,0001 0,0000

zu,uum‘ 10,0000

3u,uum‘ 0,0000

40,0001 0,0000

0.0000( 10,0001

0,0000( 20,0001

=T I =T BT T - SUR [ CO

@ |~ || & || -

0,0000( 30,0001

& Existiert bereits !

0l
X

Stern

() neuer Name :

Abbrechen

5. Schliessen Sie anschliessend das Fenster zur Einstellung
der Dreh- Schwenk-Achsen mit 'Schliessen' und starten Sie im
Fenster 'Einmessen des Tastersystems' die Listeneinmessung

Uber das 'Messchieber' Symbol.

Zuruick zur Ubersicht

(i
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6. Bitte wahlen Sie im folgenden Dialog die Auswahl 'Listeneinmessung' aus:

@

o Einmessung des Tastersystems

| Listeneinmessung |[ Erneute Einmessung H Einmessung fortsetzen H Abbrechen l

Sie werden aufgefordert, die Dreh- Schwenkeinrichtung auf den Winkel A 0°B 0°zu stellen.

Anschliessend werden Sie aufgefordert in dieser Winkelstellung eine Antastung durchzufihren. Dieser
Vorgang findet auch statt, wenn Sie keinen Taster in der Winkelstellung 0° definiert haben. Anhand die ser
Position werden nun die Langen aller anderen Taster dieses Tastersystems errechnet und anschliessend
vollstandig automatisch eingemessen.

1.1.5 Hinweise fur die Anwendung ab Calypso 4.4:

- Bei bestehenden Priifplanen, die Kugeln mit Kreisabschnitten  mit eigener Raumachse enthalten, sollte
der Startwinkel Uberprift werden!

- Der vorgegebene Standardwert fiur den Abstand zum Magazin wahrend der Leerfahrt beim
Tastersystemwechsel XXT und SP25 wurde von 0 mm auf 70 mm erhght. Alle neu angelegten Ablagen fur
XXT und SP25 werden nun mit 70 mm vorbelegt. Dies kann firr jede Ablage vom user 'Master' nachtraglich
angepasst werden.

Zuriick zur Ubersicht
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1.2 Inhalt der DVD und aktuelle Anderungen

Inhalt:
Standardsprachen:

Zusatzliche Sprachen:

Calypso ServicePack 4.10.04

deutsch, englisch, franzdsisch, italienisch

Bedienungsanleitungen: deutsch, englisch

Aktuelle Anderungen:

4.10.04

4.10.02.09

4.10.02.08

4.10.02.07

4.10.02.06

4.10.02.05
11557
11580

4.10.02.04
11441
11554

4.10.02.03
11508

4.10.02.02
11512
11494

4.10.02.01
11480

11459

4.10.02

05.02.2010
Freigabe.

05.02.2010
Tasterdatenkonvertierung fiir Simulation ermdglicht.

04.02.2010
MasterProbeReset korrigiert.

02.02.2010
Optimierte Tasterdatenkonvertierung bei Upgrade.

27.01.2010
Optimierte Tasterdatenkonvertierung bei Upgrade.

21.01.2010
Schnittelemente in CAD fir Metrotom korrigiert.
Fehlerbehebung in Plot mit Welligkeit.

14.01.2010
Taststifteinmessung +Z korrigiert.
Koordinatensystem fiir Punktausgabe Kurve korrigiert.

14.12.2009
VDA Daten einlesen korrigiert.

09.11.2009
Acceptance Start korrigiert.
Koordinatensystem in Freiform erstellen ermdglicht.

27.11.2009

Fehlerbehebung Tasterwechsel TP20/TP200.
Sprachen erweitert

Tasterradiusanderung korrigiert.

17.11.2009
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4.10.01.13

4.10.01.12

4.10.01.11

4.10.01.10
11425
11424, 11445, 11447

4.10.01.09
11399

4.10.01.08
11306
11388
11387

4.10.01.07
11301

11322

11359, 11363

4.10.01.06

4.10.01.05
11316, 11317

4.10.01.04

10726

10963, 11044, 11248
11167, 11201, 11265
11217

11220

11277

11279, 11280

11287

11291

11293

11299

4.10.01.03
11186

Freigabe.

16.11.2009
Korrektur Tasterdatenverwaltung.

12.11.2009
Tasterdatenverwaltung optimiert.

10.11.2009
Fehlerbehebung fir Verbindung mit KMG.

05.11.2009
Schutzfeld fur Accura2 optimiert.
Tasterdatenverwaltung korrigiert.

23.10.2009
Manueller Ablauf in Japanischer Version korrigiert.

15.10.2009
Fehlerbehebung Messelement Kreis ohne Antastpunkte.

Zweifache Messung bei manueller Ausrichtung unterdriickt.

Dynamische Wiederholeinmessung korrigiert.

02.10.2009

Erstellen von Sicherheitsgruppen korrigiert.
Fehlerbehebung in Abnahme.

Funktion 3D Einpassung korrigiert.

22.09.2009
Fehlerbehebung fir ViScan.

21.09.2009
Tasterdatenimport korrigiert fir japanische Systeme.
Neue Treiber fur ViScan (Framegrabber) verflgbar.

01.09.2009

Kontextmenu im Werkraum Korrigiert.

CAD Fehlerbehebung.

Fehlerbehebung in Druckfunktion.

Tasterqualifizierung in CNC korrigiert.

Fehlerbehebung in Ampelfenster.

Fehlerbehebung in Referenzsystem einer Teilung.
Fehlerbehebung in Winkel-Punkt-Fenster und Funktion.
Berechnung der Kurvenfunktionstoleranz korrigiert.
Dialog Punktmaskierung im Werkraum korrigiert.
Fehlerbehebung in CNC Modus mit engen Fahrwegen.
Fehlerbehebung in Tasterqualifizierung.

20.08.2009
Makro aktualisieren korrigiert.

11187, 11163,11121,11119, 11081 CAD Fehlerbehebung.

11226
11221

Reihenfolge Ablauf Turbinenschaufel korrigiert.
Min Max Elemente korrigiert.
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11209 Fehlerbehebung Mittelwertelement.
11220 Koordinatenanzeige in Ampel korrigiert.
11232, 11219 Fehlerbehebung Kurve.

Zuriick zur Ubersicht
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2 Neuheitenin 4.10

2.1 Neuheiten — Messverfahren

2.1.1 Scanning Punktmaskierung nach Anzahl MOVIE!

Anwendung:

Wahrend den Beschleunigungs- und Abbremsphasen beim Scanning (nach dem Scanning Start und vor
dem Endpunkt der Scanningbahn) neigen die gesammelten Antastpunkte dazu ungenauer zu sein als die
des hauptsachlichen Scanningabschnitts. Zur Erzielung der hdchsten Genauigkeit ist es deshalb ratsam,

diese Punkte zu maskieren und dadurch von der Auswertung auszuschliessen.

In friheren Calypso Versionen wurde dies durch die Vorgabe eines Zeitintervalles ermgglicht, in dem die
Scanningpunkte maskiert wurden. Diese Funktion wurde so erweitert, dal3 anstelle des Zeitintervalls die

Anzahl der zu maskierenden Punkte definiert werden kann.

Aufruf:

AF-00005

'Punktmaskierung' wird im Werkraum auf der Seite 'Messung' angewahlt. Hier wird die gewilinschte Anzahl

der zu maskierenden Punkte vom Benutzer vorgegeben.

Datei Seilen

£

Messvarfahiran

Punktmaskierung offener Scanning Bahnen
[¥| Punktmaskierung nach Zeitintervall aklivieren
Zeitintervall nach Scanninganfang [Sek] 0.3

Zeftintervall vor Scanningende [Sek] 0,0

7

Fahrwege
Methoden
Punktedichie

] Punktmaskierung nach Anzahl aktivieren

Punktmaskieru
SCAN Bereiche

Anzahl nach Scanninganfang o

Sollwert
| Startwinkel |

Anzahl vor Scanningende ]

Varschlag |

|| Bezugshildung)
| Mavigator
Simulation

Man. Ablaul

118

| Abbrechen ||Uhemelunen

Zuruck zur Ubersicht
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2.1.2 Mal, Form und Lage Information aus CAD Model | Gbernehmen MOVIE!  AF-00074

Anwendung:

Aus CAD Modellen im CatiaV Format kénnen enthaltene Maf3- sowie Form und Lage Daten ausgelesen und
als Prifmerkmal direkt in den Prifplan Gbernommen werden. Die angewdahlten Daten werden im CAD
Fenster grafisch angezeigt:

& Calypso User Desk - {C) Carl 2eiss Pilotversion - CAD ”@I -IElljl
Datei Bearbeiten Ansicht VYorbereiten Messen Verkniipfen Mab priifen Form und Lage CNC CAD Extras Planner Fenster 2

NEE BB - AFELD SNE S8 2 J @ +

Grundzustand: Funktion anwihlen oder antasten

= Mall, Form 8 Lage aus TAD

Filter | Ansicht || Erstellen |

A

@i ox oY oz

- Merkmalstyp
Mab
Form

Flachformtoleranzen

Rundformtoleranzen

o] Bl [
ERERT

Profilformtoleranzen

Lage

[¥] Richtungstoleranzen
[¥] Positiontoleranzen =1
Lauftoleranzen
~Priifmerkmale mit N
von |1 bis |23
~Angewsdhlte Priifmerkmale
Erzeugen ] [ Aushlenden
-Ausgeblendete Priifmerkmale ————
Einblenden
30 rmm.
Schliel 2
=1 4 i .
. o Byt v aQfald] 8 v e m

Aufruf:

Bei geladenenem CAD Modell iiber das Menu 'CAD', 'Darstellung’, 'Form und Lage anzeigen'.

Zuriick zur Ubersicht
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2.1.3 Iterative Ausrichtung fur EagleEye AF-00016

Anwendung:

Bei der Anwendung des optischen EagleEye Sensors fir Freiformflachen (z.B. mit Holos oder DMIS-Engine
Uber CMM-OS) lasst sich die Ausrichtung des Werkstlicks deutlich verkirzen , wenn eine iterative
Ausrichtung erforderlich ist.

Dabei wird mit dem optischen Sensor nur einmal eine Punktewolke aufgenommen. Diese wird dann fir
jeden lterationsschritt jeweils in das errechnete Koordinatensystem transformiert bevor die Ausrichtelemente
extrahiert werden.

Die bisher erforderliche mehrfache Messung der Ausrichteelemente fallt dadurch weg.
Aufruf;

Bedient wird diese Funktionalitat direkt Uber die verwendete Applikationssoftware (z.B. Holos ode DMIS-
Engine).

Zuriick zur Ubersicht
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2.1.4 Rechteckige Toleranzzone fur DIN POS und Loch  bildeinpassung ~ MOVIE! Ar-o0028

Anwendung:
Die Forderung einer rechteckigen Toleranzzone fur B]
Positionstoleranzen wird an den beiden 90 Grad Plo.04]A [B]

zueinander verdrehten Toleranzfeldern an einem
Messelement erkannt.

In Calypso ist die Anwahl dieser Toleranzzonenform
sowie die fiir die beiden Auswerterichtungen separat
einzugebenden Toleranzwerte realisiert worden.

Y

-t $lo.01]a [B]

Aufruf:

Im Prifmerkmal DIN Position wird 'Rechteck’ als Toleranzform ausgewahlt und anschliessend die beiden
zugehdrigen Toleranzwerte eingegeben.

8l x
$ True Positionl
=&

Toleranzform Toleranz in Y Toleranz in 2
Rechteck Y2 « 0,0200 0,0100

Sollposition
0,0000 X -47,6885 | ¥ 47,6885 | Z

n Priifelement (RFS) "
Cwvlinder?

Zuriick zur Ubersicht
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2.1.5 Punktertckruf Kreis aus Zylinder AF-00043

Anwendung:

Wurde eine Bohrung bzw. eine Welle im Prifplan bereits als Messelement 'Zylinder' mittels Scanning
gemessen, konnen die einzelnen Scanningschnitte (ber die Funktion 'Punkterickruf' fur zusatzliche
Auswertungen zur Bildung eines neuen Messelements 'Kreis' verwendet werden.

Aufruf:

Im neuen Messelement 'Kreis' wird fir die Sollwertdefinition 'Punkte-Rickruf' ausgewahlt und die
gewtlinschte Kreisbahn (path) angewabhit.

= Messelemente i i'xl

O =2 ‘ Kreis1 ‘

|Krt:is v” Keine ][ Auswertung... ]

' Sicherheitsgruppe Sollwertdefinition Koord.-System
| | Punk‘le-Fluckruf .” [Basissystem] 'v,|

- Toleranz fiir. —— Sollwerteingabe
L1x Riickruf

'y Teilung unkte-Riickruf

0z Riickruf ein Element e
D |v Punkte-Riickruf | @ |_EIEL-ST
Theor. Element
@ Istwerte->5Sollwerte ’ Efcmente auswiticn ]
W2
ALY | aibasaiaill ] CylFroRiDow

Raum At:hst:E | Y '\}| | E) Hereichisgrenzen hinzuiigen

Linge | 0,0000 | | | j

Zuriick zur Ubersicht
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2.2 Neuheiten - Auswertung und Ergebnis

2.2.1 Protokollierung aller Einzelpunkte bei For mmessungen AF-00096

Anwendung:

Bei der Analyse von Form Messergebnissen wird (SRS
haufig detaillierte Information zu jedem einzelnen - . — S e
Messpunkt benétigt. ﬁ 4.10.betag Carl Zeiss w2
Abteil
Teil-Nurmmer KMG Zeichnungsnummer Fr;?letmg Master
. . A . 179 B " d i 5

Diese zusatzliche Ausgabe dient zur voll- e e e T
standigen Dokumentation aller Einzelmess- B
ergebnisse bei den beiden Formauswertungen — e D e
Linienform mittels 3D Kurve und Flachenform e aws s
mittels Freiformflache. oy S G
Das Protokoll umfasst: o e am e e
- Fortlaufende Nummerierung der Einzelpunkte. =5 s 2200
- LotfuBpunktkoordinaten im Bezugssystem. EEU o
- Punktkoordinaten, korrigiert um Tasterradius . IO
und gefiltert. Bt oot S oass
- Abweichung zwischen LotfuRpunkt und Punkt. w5 srn srar
- Obere und untere Toleranz. s s -
- Toleranzabweichung oder ein Histogramm. o [ - .
- Markierung der Punkte mit der héchsten bzw. 7 i o iosoce
kleinsten Abweichung. T sz 7z
- Farbliche Hervorhebung geméss Toleranz- et .
status. T3 aron o omee

ot e oosen 500 e e

Aufruf:

Die 'Punkteliste’ wird Im Prifmerkmal fur die Formauswertung tber die Funktion 'Grafikausgabe' ausgewahlt.

Zuriick zur Ubersicht
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2.2.2 Koordinatensystemwahl fiir Bezugspunkt MOVIE! AF-00029

Anwendung:

Soll die Tolerierung von Prifelementen auf einen bestimmten, vom Anwender vorgegebenen, Referenzpunkt
bezogen werden, war dies bisher nur in Koordinaten des Basissystems moglich. Diese Funktion ist erweitert
worden, sodass beliebige Koordinatensysteme fiir die Bezugspunktvorgabe gewahlt werden kdnnen.

Aufruf:

Im Prifmerkmal wird mit der rechten Maustaste auf das ausgewahlte Prifelement geklickt und die
Auswahlseite gedffnet:

x
n Priifelement 1
| CylFroCe |

Filter | Ausreilier || Freiheitsgrad BezugspunktEE]

) Achsenstartpunkt

(" Achsenendpunkt

) bei Punkt ‘Basissystem )

% Koordinatensystem

Basissystem

Y Elementsystem

s -33.0684

3 im Schwerpunkt

Wird zur Vorgabe des Bezugspunktes 'bei Punkt' angewahlt, kann anschliessend das gewilnschte
Koordinatensystem aus der Liste aller verfligbaren Koordinatensysteme ausgewahlt werden.

Zuriick zur Ubersicht
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2.2.3 Erweiterte Protokollausgabe fur Koordinatens  ysteme AF-00127

Anwendung:

Zur besseren Vergleichbarkeit mit anderen Protokollen wurde die Protokollausgabe von Koordinaten-
systemen in Calypso erweitert um den Wert 'Ebenendrehung’. Dieser Wert entsteht durch die Addition von
Kipprichtung und Ebenenwinkel und wird als Wert zwischen -180 und +180 Grad ausgegeben.

a) (ol x|
Protokoll
Alignmentl Eoord . -System A
PRIMAR (Raum) PlaTop
SEEUNDAR (Ebene) PlaFron
TERTIAR (Nullpunkt X) IntersectionZPlane-Plane
TERTIAR (Nullpunkt ¥) PlaFron
TERTIAR (Nullpunkt Z) PlaTop
X -0.2175 Eipprichtung ¥-X 345.6496
Y -32.1815 KEippwinkel XY-Z 0.0125
Z 0.0079 Ebenenwinkel ¥ X 14.3918
A-Wert 32.4089 Ebenendrehung 0.0414
b

Aufruf:

Nicht erforderlich. Die Ausgabe erfolgt automatisch in allen Protokollen.

Zuriick zur Ubersicht
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2.2.4 Zylinderformplot mit Mantellinien AF-00024

Anwendung:

Uber das Grafikelement ist es nun méglich, auch die Mantellinien eines Zylinders als Plot auszugeben. Es
werden jeweils zwei gegeniberliegende Mantellinien dargestellt. Der Mantellinienplot enthalt auch eine
Datentabelle, die die numerischen Werte der Zylinderauswertung (Schnitthdhen der Kreisbhahnen,

Winkellage der Mantellinien etc.) enthalt.

1: DIN Zylinderform1

DIN Zylinderform Mante!

=a ;%
i +—
|
=1
2z
[ —
= = |
_.,——-'——;r
= =
— E.p
= =
= EE}L
£ —_
E— —==y
1: DIN Zylinderform1 i 5 —— ;
é i e
= e

i

i P

i

Aufruf:

Der auszuwertende Zylinder muss mit Mantellinien gemessen worden sein. Uber ein 'Grafikelement' wird das
gewtunschte Prufmerkmal fur die Zylinderform sowie die Mantellinienvorlage ausgewahlt.

Zuriick zur Ubersicht

© Copyright 1996-2009 Carl Zeiss IMT GmbH. All righreserved. 08.02.201%-



2.3 Neuheiten - Bedienung

2.3.1 Einfache Bedienung mit , myCALYPSQO’ (Option ) AF-00122

Anwendung:

Eine deutlich vereinfachte Bedienoberflache zur Bewdltigung vieler Messaufgaben bietet myCalypso . Uber
die automatisierte Oberfliche werden Makros gestartet, welche den Benutzer von der
Tastersystemeinmessung bis hin zur Auswertung der Messergebnisse fuhren.

= Automatisierungsoberfliche [_Ta]x]
Datei Konfiguration' Bearbeiten Layer Messung  Tastersystern Navigation Werkzeuge Info
D Bﬁ n I & % 3 |1 Ausrichten v| < o o 2 B OB %2' 25.3.2008  18:17:03

Konfiguration der Messungen

macro-number: 120 “

Warlabler Wirkel - Drehen Ebene -

1. Raurnaustichitung
MNullpunkt 7
Flaeche oben
mit 4 Punkten antasten

o2l JFNE U=

[

. Ebenenausrichtung
Gerade aus 2 Innerkreizen
jewveils 4 Punkte pro Kreis

[ L o antasten
’ W 6 g 3. Nullpurkt X
Innenkreis links

111 |
4. Theoretischen Winkel nachdrehen

- 7 ! ! ; [ e ? ?

18 117 118 119 120

[ Messablauf-Information }

CMC Startparameter
[ Protokole ausdrucken Q-Das
[ Plats ausdrucken
Manuelle Ausrichtung

~Messung

Ahbrechen
Reihenfolge

| i\ Zeiss\CalypsoBetathome omiworkarealinspections\myCALYPSOLarn

Aufruf:

Als Hauptanwendung ohne Calypso startet myCALYPSO direkt. Als Option zu Calypso wird die Oberflache
Uber das Meni 'CNC', 'myCAYLPSO Makros' gestartet.

Zuruck zur Ubersicht
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2.3.2 Optimierte Koordinatendarstellung aus Ampel  fenster MOVIE! AF-00015

Anwendung:

Bei manuellen Messungen ist die Darstellung der Koordinaten der aktuellen Position oft hilfreich. Diese
kénnen nun in einem separaten Fenster in beliebiger Grosse auf dem Bildschirm angezeigt werden.

= BETA-Position 8| (0] x|

X 0.0000
Y 0.0000
Zz 0.0000

SchlieBen

Aufruf:

E =1 | .

Verbindung | Ansicht | Weitere...

E p.: \.- Ampel

Basissystem

Im Ampelfenster Uber das Meni 'Ansicht’, 'Separate
Koordinatenanzeige'.

Fahren in YW5-System
Tastersystem-Informationen

Koordinatenanzeige

Separate Koordinatenanzeige |

Antastung EinfAus

Immer im Yordergrund

weer |\ A

Zuriick zur Ubersicht
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2.3.3 Erweiterter Dialog fir Messelement 'Punkt’ AF-00127-2

Anwendung:
Die Handhabung zur Generierung von 'Punktabstand’ Priifmerkmalen ist vereinfacht worden, indem diese

nun direkt aus dem Messelementdialog fur 'Punkt' ausgewahlt und mit Toleranzwerten vorbelegt werden
kénnen.

Aufruf:

Messelement 'Punkt' 6ffnen und 'PktAbst' anwéahlen. Damit wird ein Prifmerkmal 'Punktabstand' angelegt.

8 x

\ Punkt? \

Projektion Strategie

| v” Keine ” Auswertung... ]
Sicherheitsgruppe Sollwertdefinition Koord.-System Toleranzklassen
|SE +X v”SuIIwertt:ingahev” [Basissystem) v| |Ft:in v|
~ Toleranz fiir: Sollwert Istwert ~150 286 — Obere Tol. ~Untere Tol. ~Bezeichnung
% | 40,0000 | | | 40,2000 | |
Oy | 0,0000 | 0,0000 | | = =N |
Oz | 0.0000 | | 0,0000 | = =N |
NX | 1.0000 | | 1.0000
NY | 0,0000 | | | 0,0000 |
NZ | 0.0000 | | 0.0000
PktAbst 0.5000 || -0,5000 | [ || Punktabstand_P{
‘Ehenenmessung nur in MAN w ‘
I I
[Nnrmalenmessung jetzt ausﬁihren]
| I
Sigma Form Anz.Pkt.
10,0000 | 0,0000 || 1 |
‘Min ‘ I|3unkl Nr‘ I|3unld N|r ‘Max ‘

Riicksetzen

Zuriick zur Ubersicht
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2.3.4 Dialog erweitert bei Lizenzverletzung AF-00087

Anwendung:

Verschiedene Umstande kdnnen zu einer unerwarteten Lizenzverletzung beim Betrieb von Calypso flhren
(z.B. geanderte Hardware Adresse oder Dongle wurde entfernt usw.). In vielen Fallen war die Ursache fir
die Warnung nicht sofort klar. Die Hinweistexte sind deshalb verbessert worden und mit der Schaltflache
‘Lizenzen erneut prifen' hat der Anwender die Mdglichkeit nach der Stérungsbeseitigung den Betrieb direkt
fortzusetzen.

x|

® Lizenzverletzung

Ursache: Keine giiltige Basis-Lizenz gefunden,

oder Dongle nicht erkannt.

Lizenzen erneut priifen Calypso beenden

Zuriick zur Ubersicht
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2.3.5 Angepasstes Benutzerrecht zur Prifplandnderun g MOVIE! AF-00008

Anwendung:

Das Benutzerrecht zur Speicherung und Ausfiihrung von Prifplanen ist angepasst worden um eine
optimierte Sicherheit zu erreichen. Wird dieses Recht entzogen, kénnen Priufplane anderer Benutzer nur im
Originalzustand ausgefuhrt werden. Anderungen von nicht autorisierten Benutzern lassen sich damit zwar

durchfiihren, aber der betreffende Priifplan kann anschliessend weder gestartet noch gespeichert werden.

Aufruf:

Im Werkraum unter 'Benutzer' und 'Rechte’.

= System-Einstellungen

Datei

Seiten

8| =10l x|

ﬁ\ EBenutzer

Benutzer Beg darf ...

[]Eigene Arbeitsumgebung definieren
Vorschlag: Dieses Recht allen Benutzern einrdaumen

[1 ¥erzeichnissefPfade definieren
Vorschlag: Dieses Recht nur dem Benutzer "Master'” einrdumen

[] KMG-Ausriistung definieren
Vorschlag: Dieses Recht nur erfahrenen Benutzern einrdumen

Priifplane anderer Benutzer speichern u. geinderte ausfiihren
Vorschlag: Dieses Hecht den meisten Benutzern einrdumen
[] Priifpliine ausfiihren
VYorschlag: Dieses Hecht allen Benutzern einraumen

[1 Messverfahren definieren
Vorschlag: Dieses Recht nur erfahrenen Benutzern einraumen

[ Auswertungf{Prisentation definieren
Vorschlag: Dieses Recht nur erfahrenen Benutzern einrdumen

[ Protokollkopf-Parameter in Priifpldnen @ndern
VYorschlag: Dieses Recht den meisten Benutzern einrdumen

Verwaltung

Rechte
AutoRun Recht

Beg

Master [|Pro [——

0K ] l Abbrechen ] [Uhernehmen

Zuriick zur Ubersicht
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2.3.6 Planner - Positionierung von Werkstiicken u  nd Spannmittel ~ MOVIE!  AF-00044

Anwendung:

Die Vorbereitung zur Prifplanerstellung mittels CAD-Modellen in der Simulation ist mit dieser neuen
Funktion vereinfacht worden. Durch die Mdglichkeit zur Erzeugung und Verwendung von lokalen
Koordinatensystemen kdnnen alle Werkstiicke, Spannvorrichtungen, Einmesskugeln und Tasterablagen
komfortabel auf der virtuellen Messplatte positioniert werden.

Besteht ein Modell aus mehreren Einzelteilen, lassen sich die Einzelteile zur einfacheren Handhabung auch

gruppieren .

Aufruf:

Uber das Menii 'CAD', 'CAD-Elemente handhaben ...":

[ CAD-Modell modifizieren &l 10l x|
CAD-Element | |
Positionierung " Solide Kirper bearbeiten ]
Bearbeiten " Hierarchie l Transformation

Aktives Koordinatensystem [Basissystem] v
z | 00000 Ubernehmen
0,0000
o[ -] Kopioren

" a
o [oam |

0T

C;| 0.0000

Zentrum

r Koord.-System

1 Zentrum

[] Temporsr aktivieren

rBasissystem
Basissystem mitziehen

Wiederholung

Zuruick zur Ubersicht
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Neu_in_410/4_10Update_Movie17

2.3.7 Messbereichsiuberwachung wahrend Prifplaners  tellung AF-00045

Anwendung:

Bei der Programmierung eines Prifplans im Simulationsbetrieb  wird bei eingeschalteter Kollisions-
betrachtung kontinuierlich Uberprift, ob sich das Tastsystem im Messbereich des gewahlten

Koordinatenmessgerats  befindet. Bei Uberschreitung erfolgt eine akustische Warnung und ein Eintrag in
die Kollisionsliste.

Aufruf:

Wie bisher, in der Kollisionsbetrachtung tber das Meni 'Planner’, 'Simulation Tastersystem'.

[ D]~ (d3) [G]eE
s ] (Bl

| |Ku|li5iunshetrachtung | |

Zuriick zur Ubersicht
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2.3.8 Kollisionsprufung fur Tastersystem und Mel3ko pf in Simulation AF-00046

Anwendung:

Ein weiterer Fortschritt fir die Sicherheit im Messbetrieb ist durch die erweiterte Kollisionsbetrachtung im
Simulationsbetrieb erreicht worden. Dabei wird nun der jeweils ausgewahlte Messkopf sowie das
komplette aktuelle Tastersystem in die Betrachtung mit einbezogen.

Beispiel fir Kollision mit Messkopf.

Aufruf:

Wie bisher, in der Kollisionsbetrachtung tber das Menu 'Planner’, 'Simulation Tastersystem'.

= simulation x|

i) [l
— s [ ] (B
|

|Ku|li5iunshetrachtung | |

Zuriick zur Ubersicht
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2.3.9 Flachenmessung mit Einzelpunkten AF-00000

Anwendung:

Bei Flachenmessung (Patch ident) kann auf Grund der groRen Abweichungen die falsche Flache gefunden
werden.

Manueller Fall:

Lésungsmaglichkeiten zur Fehlererkennung:

1. Suchradius vordefinieren

2. Uberpriifen der Normale

3. Bediener lehnt Ergebnis ab

Lésungen zur Fehlerbehebung:

1. Suchen nach der nachstgelegen Flache mit richtiger Normale
2. Anbieten verschiedener Flachen im Umkreis zur Auswabhl

3. Bediener muss die richtige Flache anwahlen

CNC-Ablauf

Lésungsmaoglichkeit:
Vorgabe der richtigen Flache

Aufruf:

Uber das Menii 'Messen', 'Flachenmessung mit Einzelpunkten'.

a
Suchdistanz 2,00 [] Normalen iiberpriifen [ ] Angew#hlte Flichen ’Neuherechnungl | SchlieBen |

1.Umschaltung auf Flachenmessung mit Einzelpunkten 6ffnet einen kleinen Dialog. Beim Schliel3en dieses
Dialogs ist die Flachenmessung ausgeschaltet und die Elementerkennung wieder aktiv

2. Der Dialog enthalt folgende Eingabemadglichkeiten:
Felder:

Suchradiuseingabe

Checkboxen:

Normale Uberprifen

Elemente vorauswéhlen (Angewéhlte Flachen)
Kndpfe:

Neuberechnen des aktuellen Punktes

SchlielR3en

Zuruick zur Ubersicht
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2.4 Neuheiten - Tastersysteme und Einmessung

2.4.1 Schneller Tasterwechsel vorbereitet AF-00057
Anwendung:

Fur VAST, VAST-XT und VAST-DT, jedoch nur in Verbindung mit C99-Steuerung ab Firmware 23.xx.

Aufruf:

Im KMG-Werkraum unter dem Reiter &l (o] x|

] ' = H Datei Sei

Fahrverhalten' lasst sich der schnelle —22¢ et

Tasterwechsel ein- oder ausschalten: ] KMG-Ausristung :
BN

— - . .
Verkiirzte Fahrwege wihrend Tasterbestimmung Messgerat

[ Schneller Tasterwechsel [VAST)

Tastersystem
Drehtisch
Bedienpult
Temperatur
Verbindung
Lichtsignal

Mess-Systeme

Fahrverhalten

[ |psE2 ”DSESimuIatinn ”G27R05 |'|G27TEST7487F!ST 3]

l oK I l Abbrechen I [Uhernehmen]

Beim Aktivieren wird der Anwender zur feage N

Sicherheit nochmals gefragt: 3
Q Sind Sie sicher, dass Sie den Tasterwechsel mit der hdchstméglichen

Geschwindigkeit durchfiihren wollen?
Bevor Sie dies tun, stellen Sie bitte sicher, dass sich alle verwendeten
Tastersysteme innerhalb der Spezifikation befinden um Schéden an
Ihrem Messkopf zu vermeiden.

[ & la |[ # | Nein ]

Der Anwender muss sicherstellen, dass die Tastersysteme sich bzgl. Masse, Tastermoment und Tasterlange
innerhalb der Spezifikation befinden und dass die Zuordnung der Tastersysteme zu den Ablageplatzen

absolut korrekt ist, da jetzt der Wechselvorgang mit maximaler Verfahrgeschwindigkeit erfolgt.

Bei Nichtbeachtung kann dies zur Beschadigungen des Gesamtsystems fiihren.

Zuriick zur Ubersicht
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2.4.2 Neue Tasterdatenverwaltung AF-00071

Anwendung:

Die Bedienoberflache fir die Tasterdatenverwaltung wurde komplett neu und damit wesentlich tbersicht-
licher und benutzerfreundlicher gestaltet.

I=- Tasterdatenverwaltung _&] =]

- LMF-Priifkiirper-Taster

Tastersystem | LMF-Priifkirper-Taster |

~Allgemeine Tasterdaten

E‘---Einstt’.llungt’.n

11 Verfiighare Taster :

12 Typ | VAST |
Masse [g] o |

e Messkopf VAST |

ZReferenztaster

mgcheck Basis-Char. bas00000 |

aster
-Geometrie KMG | €98 _Prismo_vaST
~Qualitdt
-Einstellungen
MF-Priifkirper-Tag
aster
-Geometrie
~Qualitidt
~Einstellungen
+Q5-Trapezle-b
S-Trapezle-6
S-Trapezle-7
tern_BugH [ Kopieren ][ Lischen H Drucken H Ausgabe in PDF...
ternKlein_BugH

Komponenten VAST
LMF-Priifkiirper-Taster

- Tastersystemfunktionen:

[ Spiegeln Y ] [ Exportieren ‘ ’ Importieren ] RC Liste erstellen
Riicksetzen Ubernehmen
| | B
Aufruf:

Die Bildschirmseite wird wie bisher aus den Symbolleisten des User Desk oder der Tastersystem-
einmessung geodffnet. Operationen wie z.B. Kopieren oder Ldschen erreicht man auch {ber einen
Rechtsklick auf das jeweilige Tastersystem in der linken Spalte.

Zuruick zur Ubersicht
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2.4.3 Fahrverhalten AF-00000

Anwendung:

Mit dieser neuen Funktion wird dem Bediener ermdéglicht, die mit Release 4.8 eingeflhrten optimierten
Fahrwege fir die Tastersystemeinmessung ("Verkirzte Fahrwege") zu deaktivieren.

Diese Funktion wurde eingefiihrt um bestimmten Einschrankungen bei komplexen Tastersystemen gerecht

zu werden. Standardmaéssig ist das optimierte Fahrverhalten aktiviert. Wird die Funktion deaktiviert, werden
die urspriunglichen Fahrwege beim Einmessen von Tastersystemen verwendet.

Aufruf:

'Fahrverhalten' wird von der 'KMG' Seite im Werkraum angewabhilt.

al-1oix
Datei Seiten
l KMG-Alsristun
o) R g
AN BB

Steuerung

¥erkiirzte Fahrwege wihrend Tasterbestimmung

Messgerat

Tastersystem
Drehtisch
Bedienpult
Temperatur
Verbindung
Lichtsignal

Mess-Systeme

Fahrverhalten

0K l [ Abbrechen l IUhernehmen

Zuriick zur Ubersicht
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2.4.4 Optimierte Dreh-Schwenk Paosition fir Tasterb  estimmung AF-00000

Anwendung:

Mit Calypso 4.10 werden bei der CNC-Einmessung von Tastersystemen neue Schwenkpositionen
verwendet.

In friheren Calypso Versionen drehte die Dreh/Schwenk Einrichtung (RDS, DSE, etc.) immer dort, wo es
gerade stand. Ab jetzt werden die Drehungen immer am Schnittpunkt der A/B Achse des
Drehschwenkgelenks durchgefiihrt wobei die Software immer den langsten Taster (ein theoretischer Taster,
der die maximale Auslenkung aller Taster an diesem Tastersystem besitzt) ermittelt.

Die Dreh/Schwenk Einrichtung wird immer in Pinolenrichtung tber (vor) der Einmesskugel stehen und
diesen maximalen Abstand plus den Sicherheitsquader der Einmesskugel einhalten.

Dadurch werden geringere Umfahrwege erzielt und Kollisionen mit der Granitplatte sowie mit der
Einmesskugel vermieden.

Aufruf:

Kein Aufruf erforderlich.

Zuriick zur Ubersicht
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2.5 Neuheiten - Option Kurve

2.5.1 Digitalisierung von Kreisnuten mit Drehtisc  h

Anwendung:

Eine  besondere  Form  der
Hubkurve ist die Kreisnut. Im
Gegensatz zur allgemeinen
Hubkurve hat die Kreisnut keine
Querkrimmung und kann deshalb
auch mit nur einer Scanningbahn
digitalisiert werden. Dadurch ist es
auch mdoglich, die Digitalisierung
mittels  Drehtischrotation  durch-
zufuihren.

Aufruf:

Im Strategiefenster der 3D-Kurve wird eine Kreisnut eingefugt.

I=- Strategie EI

‘ | 3d-Kurvel |

B|GECI e

A R e =

Ausweich-5Strategie Strategie lischen

T

‘

Sicherheitsdaten

Zuruick zur Ubersicht

© Copyright 1996-2009 Carl Zeiss IMT GmbH. All ritgtreserved.

AF-00007

08.02.201%-



2.5.2 Istwertplot AF-00000

Anwendung:

Diese Plot Funktion findet Anwendung zur grafischen Darstellung von Kurvendaten bei fehlenden oder
unerwiinschten Sollwerten. Dabei kann die Ausgabe mit oder ohne der maskierten Punkte erfolgen.

Aufruf:
Uber das Menii 'Form und Lage' wird 'Kurvenform' ausgewahlt

x|

= Kuryenform

w | Kurvenforml HKnmmentarl
Obere Tol. Keine
Untere Tol. Keine
Toleranzform
Toleranz Offset 0,0000

[] Kurvensprungtoleranz
Istwertplot Standard Istwertplot ]
Standard Istwertplot

Priffeleme
{ Projekt. + korrigierte Punkte
curvel Projekt. + BLADE PRO Export

Mit maskierten Punkten

bis Punkt 0 : .
RR n Rnnn | -N RONnn |

Zuriick zur Ubersicht
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2.5.3 TiMS Schnittstelle AF-00000

Anwendung:

Kurvendaten lassen sich mit Calypso 4.10 auch als ASCII Datei im TiMS Format speichern. Damit kdnnen
die Kurvendaten fur besondere Anforderungen in TiMS direkt eingelesen und ausgewertet werden.

Aufruf:

Uber das Menii 'Vorbereiten', 'Ergebnisse auf Datei...' TIMS auswahlen:

8 x

Ein Aus Auswahl bei CNC-Start

Tabellendatei 4] ® 4] [] Kurvenpunkte
Sammeldatei ’ Initialisieren
AlMS o ® o
DMIS o ® o
Q-DAS 2] @® O |Standard-Ausgabe [Keine Trennung] v
Piweb @] ® @] ’ Konfiguration ]
BasicReporting @] ® @] ’ Konfiguration ]
PDF © ® O [ Limit 1 Dateien
Kurvenabstandsdatei 4] ®
ASCIFDatei Kurve O Aus

O Typl [Sollwert)

O Typ2 [Istwert]

O Typ3 [Sollwert + Normale]

(O Typ4 [Istwert + Normale)

O Typ5 [Sollwert + Normale + Abweichung)
O VYDA (Istwert + Normale)

O Typ7 [(Istwert in Polarkoordinaten)

0K |[Abbrechen || Hilie

Zuruck zur Ubersicht
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2.6 Neuheiten - Option PCM

2.6.1 Zugriff auf Tasterdaten von gemessenem Punk t AF-00027

Anwendung:

Fur nachtragliche Auswertungen mittels PCM ist es in vielen Fallen erforderlich, auf den betreffenden
Tasterradius von gemessenen Punkten bzw. Messelementen zugreifen zu kénnen.

Dies ist mit dem folgenden PCM Kommando nun mdglich:

getProbeRadiusFromActual( Messelementnamel[,Punktindex[,Elementindex]])

Aufruf:

Die Funktion lasst sich von der PCM-Auswabhl Liste aufrufen:

= Funktions- und Parameterliste @l ;Iglﬂ
=]
-+ Funktionsliste -

+-_] Rechen- und Yergleichsoperatoren
+-_] Mathematische Funktionen
+-_] Zeichenkettenfunktionen
+-_] Ein- und Ausgabe
[ Dateibefehle
+-_] Mess- und Priifplanspezifische Funktionen
. KMG-spezifische Funktionen und Fahrbefehle
cmmCanUseNavigator
cncBreak
displayPositionCMM
getCNCMode
getPositionCMM
getProbe
~qetProbeRadiusFromActual
getRTOHset

¥

Zuriick zur Ubersicht
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2.7 Neuheiten METROTOM

2.7.1 Pin Makro - Rechteckbahn AF-00002
Anwendung:

Mit der neuen Strategie 'Rechteckbahn’ lassen sich insbesondere

Steckergehause und -pins effizient programmieren. Die Rechteck-

bahn misst das Messelement Rechteck im CNC-Ablauf mit 4
Geraden.

Beispiel: Aussenrechteckbahn
Aufruf:

Anwahl aus Strategiefenster des Messelements 'Rechteck’ oder extrahieren aus CAD-Modell.

= Rechteckbahn a8 x|
s d Rechteckl
[Vurcinstellungenl [ Berechnung ] [ Yerwendung ]
() Erforderliche Genauigkeit 0.0000
) Geschwindigkeit 3.0000
(= Schritbweite 2,0000
() Anzahl Punkte 0
Taster # 1 v
Einzelpunkte F
~Fahrweg
Messhihe 0,0000
1.0000 1.0000
L
o ------ - | 1.0000
B
b 11,0000
[] Fahre auf Sicherheitsposition
| OK é”Fli.icksetzen

Zuriick zur Ubersicht
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2.7.2 METROTOM - Offline AF-00090

Anwendung:

Mit Calypso 4.10 wird die Option 'COMPUTERTOMOGRAPH' auch fir die Anwendung ohne METROTOM
Gerat angeboten. Damit ist es méglich mit zugelieferten METROTOM Volumendateien Priufpléane zu erstellen
und Auswertungen offline durchzufihren.

Aufruf:

Beim Einlesen von Volumendaten mit 'Datei 6ffnen’ zur Auswahl des CT-Datensatzes kann der Anwender

nur signierte Dateien mit vorzeichenlosen 16 bit Ganzzahlen (*.uintl6_scv) auswahlen. Der Import von
Volume Graphics Info-Dateien wird nicht mehr angeboten.

Zuriick zur Ubersicht
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2.8 Neuheiten O-Inspect

2.8.1 Schablonenmessung AF-00066

Anwendung:

Diese neue Funktion erlaubt es, schnelle manuelle Messungen (analog einem Messmikroskop) direkt am PC
Bildschirm mittels einblendbarer Schablonen durchzufuhren.

U KMG-Reterenzpunkt, Ampelzustand

E Tastersystem

Schablonen a8 x|

Koord.-System jBasissystem] v

’»Schahlunen ‘

ElEES R

X 05263 | ¥|-00031 | Z 00000
Durchmesser | 2,5269
Obere Abweichung | 0,4738
Untere Abweichung | -0,5295 |

l Geometrie erstellen schliefien

1 Temperatur-Kompensation

DTS

Aufruf:

Uber das Schablonensymbol in der Optikleiste wird das Schablonenmenii geéffnet. Zur Verfigung stehen
Punkt-, Kreis-, Zweikreis-, Rechteck-, Winkel-, Geraden- und Radienschablonen.

Zuriick zur Ubersicht
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2.8.2 Ausrei3er Filter im Kamerabild AF-00062

Anwendung:

Fur die optischen Technologien 'Kreis', 'Kreisabschnitt' und 'Gerade' kann diese Funktion zur Eliminierung
von Ausreissern sowie zur Filterung fir einzelne Segmente eingesetzt werden.

Aufruf:

=1ox]

o.nxp SAE B DO I HE e
a -Ausreilier
) 517807 63%
: - [ hoo,002
Mumber of terations 0 :
g ~Filter
— ||y o 0,00 3
[~
° OK | Abbrechen || Hilfe

| Basis-/ Startsystem

Geratesystem

Sicherheitsquader

L2 Priifplan-Editor Messelemente

Temperatur-Komp

ANSTIEG | Kein Filter v.:EI:

Bei der Antastung o.g. Elemente wird automatisch das Fenster 'VISCAN Filter-Einstellungen' eingeblendet
und der gewinschte Ausreisser- und Filterfaktor kann gewéhlt werden. Die bei der Prifplanerstellung
eingestellten Werte werden bei CNC-Ablaufen automatisch verwendet. Mittels Einricht-Modus kann die
Einstellung auch hier erfolgen.

Zuriick zur Ubersicht
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2.8.3 Kamerabilddarstellung im Grafikfenster AF-00061

Anwendung:

Durch die direkte Integration des Kamerabildes in das Grafikfenster lasst sich das Umschalten zwischen der
CAD-Ansicht und dem Kamerabild wesentlich einfacher und schneller durchfiihren.

Aufruf;

Zum Umschalten sind zwei neue Knopfe in der Symbolleiste des Grafikfensters

T v i o
[Eilﬁfﬂl 3 %&é - mlmasmaa H S 26 3580 s

'h"url'mtdmm oder neusn Frllfpll.l'r ﬁi‘l‘nln

Der linke Knopf im rot markierten Bereich schaltet das Kamerabild aus. Der rechte Knopf schaltet auf das
Kamerabild im Vollbildmodus, in dem dann gemessen werden kann, um.

Zuriick zur Ubersicht
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2.8.4 Schrittbetrieb

Anwendung:

Wahrend optischen CNC-Messungen kann es nutzlich sein, eine manuelle Korrektur

AF-00063

der Beleuchtungs-

und/oder Kameraeinstellungen vornehmen zu kénnen. Zu diesem Zweck kann der Schrittbetrieb fur die
betreffenden Messelemente oder fir den gesamten Ablauf eingeschaltet werden. Der CNC-Ablauf halt an
der gewinschten Stelle im Ablauf an und die eventuell nétigen Optimierungen kénnen vom Anwender
durchgefiihrt werden. Anschliessend wird der Ablauf automatisch fortgesetzt.

Aufruf:

Schrittbetrieb wird im CNC Start Fenster oder mittels Messelementeditor gesetzt.

EPrl’.ifplan starten

~Auswahl
(=) Basissystem
Startsystem

‘ vorhandene Ausrichtung

(+; Alle Priiffmerkmale
1 Aktuelle Auswahl

[ Protokollkopfdaten

[ Messablauf-Information

I

Name
OlITest
Kommentar
~Ergebnis ~KMG
[] Présentationsprotokoll Reihenfolge Ablauf
[] Kompaktprotokoll Nach Priifmerkmal-Liste v

Plots anzeigen

[] Plots ausdrucken
EXCEL-Protokoll

[ Protokolle ausdrucken
PDE [] PostScript

[] Alte Besultate riicksetzen

Ergebnisse auf Datei
Tabellen-IDatei
DKIS AlMSE
Q-hAS ML

Biv¥eb

Fahren zwischen Messelem.

Automatisch »
Ablauf-Modus

Normal

Langsam zum 1. Element
Schritt-Betrieb

Manuell

Zuruick zur Ubersicht
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2.8.5 Koaxiales Auflicht an O-Inspect AF-00064

Anwendung:

Bestimmte Werkstiicke kdnnen mittels koaxialem Auflicht ginstiger ausgeleuchtet und damit besser
vermessen werden. Dabei wird das Werkstiick mit Achsparallelem Auflicht direkt durch das Objektiv
beleuchtet.

Aufruf:

Koaxiales Auflicht wird im Beluchtungseinstellungsdialog gewahlt (6ffnen mittels ,,Glihlampen® Symbol in der
Optikleiste).

—__ Koaxiales Auflicht N 63
@E e e 0 ILD »
: 3 Miniringlicht v
own *** Durchlicht ] 0
rt up = = A
0OK Ahhrt:[:ht:n] [Einstﬂllungﬂn iibernehmen
'NSOrS N

Imre cANSAr I'Il'll HUHI'H“'F nr II'ISli:ll'U'F' ] . . i
Zurtick zur Ubersicht
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2.8.6 Scanning nach Solldaten AF-00065

Anwendung:

Optisches Scanning nach Solldaten bietet sich insbesondere fur 2-D Konturen an, fir die Uber ein
vorhandenes CAD-Modell bereits die Solldaten (Antastpositionen und -richtung) Ubernommen werden
kénnen. Entsprechend der Normalrichtung der Solldaten erfolgt die Messung am jeweiligen Messpunkt am
hell/dunkel Ubergang der Kontur.

Aufruf:
Die Ubernahme der Solldaten der Kurve aus dem CAD Modell erfolgt iiber das Menii ,CAD’, ,Modifikation’,

,CAD Elemente handhaben’ entsprechend der generellen Beschreibung in der Bedienungsanleitung fir
Kurvenmessung.

Zuriick zur Ubersicht
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2.8.7 Optische Einstellungen in der Mel3strategie d  er 2D-Kurve AF-00065

Anwendung:

Wie bereits in den Messelementen ,Kreis’ und ,Gerade’ kdnnen die optischen Enstellungen nun auch fir die
,2D-Kurve' Kurvensegmentbezogen gespeichert werden.

8|

/ Kurvel

<

[J Unbekannte Kontur
~Einstellungen

) Erforderliche Genauigkeit 0,0000
) Geschwindigkeit 3.0000
(%) Schrittabstand 1,0000
" Anzahl Punkte 66

" Sehnenabstand 0,1000
) Sollwerte

Taster M 0.5x v
Vektoren Winkel 0.0000
Einzelpunkt Messung "]
Simulation "]

Grundeinstellung | Sonder| Optik
~optische Einstellungen

SCHWELLWERT oo
v
Suchlinienlinge 0.0000

l 0K "Fl'ti cksetzenl

Aufruf:

Im Messelement 2D-Kurve wird iiber ,Strategie’ das jeweilige Segment mittels Doppelklick gedffnet. Uber
den Reiter ,Optik’ kdnnen die gewlinschten Anpassungen erfolgen und anschliessend gespeichert werden.

Zuruck zur Ubersicht

© Copyright 1996-2009 Carl Zeiss IMT GmbH. All righreserved. 08.02.201%-



2.8.8 Prufplanumsetzer AF-00069

Anwendung:

Mit Calypso 4.9 wurde fiir optische Messungen ein neues Prifplanformat eingefiihrt. Altere Priifplane, die
mit Calypso 4.6 oder 4.7 erstellt wurden, werden beim erstmaligen Offnen in Calypso 4.9 oder 4.10
automatisch in das neue Format umgesetzt.

Hinweis: Nach dem Speichern unter Calypso 4.9 oder 4.10 sind diese Prufplane micht mehr unter Calypso
4.6 oder 4.7 lauffahig!

Aufruf:

Nicht erforderlich. Die Umsetzung erfolgt automatisch beim Offnen des Priifplans.

Zuriick zur Ubersicht
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2.9 Sonstige Neuheiten

2.9.1 Erodiermodul — Neue Formate AF-00000

Information zu Formatédnderungen/erweiterungen:

Maho-Hansen:

Exeron:

EMT:
Deckel-Maho-Gildemeister:
Micron:

AGIE Evolution:

Makino(oder Sodik):

Formatliste
Nr. Format

1 Charmilles

2 Zimmer&Kreim
3 Mitsubishi

4 SGL

5 Hansen

6 AEG

7 Makino

8 AGIE

9 MAHO-Hansen
10 Ingersoll

11 Walter

12 AEG Elotherm
13 Exeron

14 Deckel-Gildemeister-Maho
15 Agie-Evolution
16 Hermle

17 Erowa

18 System 3R

19 AGIE (Spezial)
20 Micron

21 Sodick

22 Digma

Zuriick zur Ubersicht
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Bezeichner X,Y,Z und C eingefiigt.

Exeron eingefugt.

Format grundlegend geéndert.
Deckel-Maho-Gildemeisterformat eingefiigt.
Micronformat eingefigt.

Nr enfernt, A-B-Achse wéahlbar

Makino(oder Sodik)format eingefligt.

I/l neu (ersetzt Charmilles)
/l neu (ersetzt Jung)

/l geadndertes EMT-Format
/l neu (ersetzt EMT-Format(2))

/I neu
/I neu
/I neu
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2.9.2 Erweiterungen fir Gelenkarm und LaserTracker KMGs AF-00012/14

Anwendung:

Beim Scanning mit Gelenkarm und LaserTracker Anlagen kommt es durch die permanente Punktaufnahme
zu einer sehr hohen Datenmenge und dadurch zu einer unndtigen Beeintrachtigung der System-
geschwindigkeit. Unterschiedliche Punkteverteilungen innerhalb der einzelnen Messelemente konnen
ausserdem zu Ergebnisverfélschungen fiihren (hohe Punktedichte auf einer Seite, niedrige auf der anderen).

Durch die Anwendung von 'Raster' oder 'Punktabstand' beim Scanning wird die Datenmenge begrenzt und
0.g. Einflisse minimiert.

Aufruf:

Die Messpunktanzahl beim Scannen wird ein Uber ein Ebenen — Freiformraster oder den Punktabstand
gesteuert (reduziert):

- Raster bei Ebenen und Freiformflachen.

- Punktabstand bei 2d-Gerade, Zylinder, Kegel und Kreis.

Zuriick zur Ubersicht
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3 Installationshinweise

3.1 Calypso Basis DVD installieren

Zur Installation von Calypso sind lokale Administratorrechte erforderlich.

Wird mit dieser Version ein Update einer bereits bestehenden Calypso Installation durchgefihrt,
muss zundchst die bestehende Installation deinstalliert werden. Bestehende Daten wie z.B.
Prufpléane, Tasterdaten oder andere KMG spezifische Daten werden dadurch nicht geléscht, wir
empfehlen jedoch stets Sicherungskopien der Daten regelméssig anzulegen.

Deinstalliert wird tber die Windows Uninstall Funktion. Dazu in Windows auf "Start" klicken und uber
"Einstellungen\Systemsteuerung\Software" 'Calypso' auswahlen und auf "Entfernen” klicken.

Nach Einlegen der DVD wird normalerweise die Installationsroutine automatisch gestartet. Wenn
nicht, verwenden Sie den Windows Explorer um "Calypso.exe" auf der DVD auszuwdahlen und mit
einem Doppelklick die Installationsroutine zu starten.

Die gleichzeitige Installation mehrerer Calypso Versionen auf einem PC wird nicht unterstutzt!
Eine fehlerfreie Funktion von Calypso wird nur gewahrleistet, wenn ausschliesslich eine einzige
Version installiert ist!

Achtung:

Lokal installierte Schutzsysteme (Firewall bzw. Intrusion Prevention Systeme) kdnnen den Zugriff auf den
SQL-Server verhindern, der zusammen mit Calypso 4.10 installiert wird. In diesem Fall wird das Setup
abgebrochen. Um die Konfiguration der lokalen Firewall zu &ndern, nehmen Sie bitte Kontakt zu Ihrer IT-
Abteilung auf.

Die Kommunikation der Prozesse Microsoft Installer (msiexec.exe) und SQL-Server (sqlserver.exe) Uber
TCP/IP muss mdglich sein.

Im Setup des SQL-Servers ist das Paket ,MSXML 6" enthalten. Auf manchen Systemen ist das Paket
-MSXML 6 Service Pack 2" bereits installiert. Dieses Paket kann unvertraglich sein mit dem Paket ,MSXML

6“. Wenn das Setup beim Installieren des Pakets ,MSXML 6" abbricht, muss das Paket ,MSXML 6 Service
Pack 2" deinstalliert werden.

Wichtiger Hinweis fir alle Benutzer von F25, O-Insp  ect und KMG mit ViScan:

Der folgende Hinweis ist unbedingt zu beachten bei vorhandenen Tasterdaten einer Kamera (F25, O-Inspect
oder ViScan) von Calypso 4.7.02 oder alter.

Die Tasterdaten einer Kamera, die von Calypso 4.7.02 oder &lter stammen, missen geléscht und mit
Release 4.10 neu angelegt werden.

Wenn versucht wird, mit Calypso 4.10 auf dltere Kameradaten umzuschalten, so kann das unterschiedliche
Fehlermeldungen zur Folge haben und das Umschalten wird verweigert.

Zuriick zur Ubersicht
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3.2 Calypso ServicePacks und Patches installieren

Wenn Sie zusammen mit der Calypso Basis DVD auch ein Calypso ServicePack bzw. Patch erhalten haben,
muss das ServicePack bzw. Patch nach der Installation der Basis DVD installiert werden.

Achten Sie bitte darauf, dass Sie keine ServicePacks flir altere Revisionen versehentlich installieren, da dies
zu einem undefinierten Zustand |hrer Messsoftware fiihren wiirde und Probleme verursachen kann!

Voraussetzung fur die Installation eines ServicePacks ist immer eine bestehende Installation der offiziellen
Release von einer Basis DVD. Die aktuell installierte Release kann in Calypso im Menl "Verschiedenes"
nachgesehen werden. Ausserdem wird die aktuell installierte Revision auch automatisch auf dem
"Fehlerbericht" ausgegeben. Diesen erreichen Sie Uber das "Extras" Meni.

Vorgehensweise zur Installation eines ServicePacks:
1. Beenden Sie zunéchst Calypso, falls gestartet.

2. Wenn das ServicePack auf einer CD vorliegt:
Legen Sie die ServicePack CD ein. Die Installationsroutine startet automatisch. Ein Klick auf die
Schaltflache 'ServicePack installieren' geniigt und die Installation wird vollstandig durchgefuhrt. Sollte
die CD nicht automatisch starten, o6ffnen Sie den Windows Explorer und starten
Sie 'Calypso_ServicePack.exe' mit einem Doppelklick.

3. Wenn Sie das ServicePack per eMail erhalten haben (setup.exe):
Kopieren Sie die Datei setup.exe auf lhre lokale Festplatte und starten Sie die Datei mittels Doppelklick
im Windows Explorer.

4, Nach dem Beenden der Installation muss Calypso gestartet werden und die Anderungen werden
aktiviert. Sie werden dann zu einem nochmaligen Neustart aufgefordert.

Hinweise:

Ab ServicePack 4.6.02 sind ServicePacks und Patches nicht mehr unter ‘Einstellungen’,
'Systemsteuerung’, ‘Software' ersichtlich.

Die Vorgehensweise zur Installation von ServicePacks ist auch in der Calypso Bedienungsanleitung im
Kapitel "Verwaltung" ausfihrlich beschrieben.
Aktuelle ServicePacks und Patches fir Calypso  erhalten Sie Uber unsere Download-Seite:

http://www.zeiss.de/imt-servicepacks

Auf dieser Seite kdnnen Sie sich fiir den Zugang zu unseren ServicePacks registrieren.
Dann bekommen Sie umgehend Ihr Passwort fiir den Download per eMail zugeschickt.

Zuriick zur Ubersicht
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3.3 Zusétzliche Sprachen installieren

Nicht mehr erforderlich. Alle verfliigbaren Sprachen werden automatisch mit Calypso installiert. Falls
zusatzliche Fremdsprachen freigegeben werden, werden diese zusammen mit dem nachst verfiigbaren
ServicePack installiert.

3.4 ViScan Treiber installieren

Fur den ViScan Betrieb werden, abhangig von der vorhandenen Framegrabberkarte, neue Hardwaretreiber
bendtigt. Beim Einlegen der DVD startet die Installationsroutine automatisch. Danach muss lediglich
'Installation’ und 'ViScan Konfiguration' angewahlt werden.

ViScan Konfiguration

Installiert Treiber fir Framegrabberkarte (altere
Ausfuhrung, vgl Bild). Nur fiir Windows XP!

=
| Dongle (Hardlock) installieren

Installiert Treiber fur Framegrabberkarte (neuere Aus-
fuhrung, vgl Bild). Geeignet fir Windows XP und Vista!

]
| Dongle (Hardlock) installieren

I Treiber i en

= | Fra}h_egrabber I Treiber installieren

I Treiber i Il

> \
N ‘frame'grabber 11 Treiber installieren
Zuriick 0

Zuriick

Framegrabber | wird fur die altere Bauart (Abb. links) verwendet. Diese Version ist nur fir Windows XP
gultig!

Framegrabber Il wird fir die neuere Bauart (Abb. rechts) verwendet. Diese Version ist fir Windows XP und
Windows Vista giiltig!

Bitte stellen Sie sicher, daf3 Sie die korrekten Treiber wéahlen indem Sie die verwendetete Karte mit der
gezeigten Abbildung vergleichen.

3.5 Datensicherung

Messgeratspezifische Daten lassen sich mit den Funktionen 'KMG Daten sichern' und 'KMG Daten
installieren' abspeichern und wieder einlesen. Dazu werden die Daten mit 'KMG Daten sichern' gepeichert
und auf eine CD gebrannt (KMG Daten CD), die sich zu einem beliebigen Zeitpunkt mit 'KMG Daten
installieren' installieren lasst.

Zuruick zur Ubersicht
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4 Kompatibilitat

Bitte unbedingt die Hinweise zur Anwendung und Bekannte Probleme beachten bevor Sie diese Software
einsetzen!

4.1 KMG Gultigkeit

Calypso Release 4.10 ist vorgesehen zur Anwendung auf folgenden Koordinatenmessgeraten:

Portalmessgeréate: C400, C700
Eclipse
Vista
Contura
Contura G2
Spectrum
Accura
Accura ll
Prismo
MC, FC, WMM, PMC, ZMC
uMC
UPMC
CenterMax
GageMax

Horizontalarmgerate: Carmet
SMC
usmcC
SMM
PRO

Grossgerate: MMZ-T
MMZ-G
MMZ-E
MMZ-B

Sondergerate: F-25
O-Inspect
METROTOM
DuraMax

4.2 Steuerungen & Sensorik

Die zulassigen Kombinationen von Geratetypen, Steuerungen und Firmwarestadnden entnehmen Sie bitte der
Kompatibilitatstabelle.

Zuriick zur Ubersicht
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4.3 PC System

Empfohlene Datensysteme:
ZEISS Power Workstation: HP Workstation xw4600, 3.16 GHz Core 2 Duo
2x160 GB SATA-Festplatte 10k
4 GB RAM DDR2-800 ECC
NVIDIA Quadro FX1700 Grafikkarte 512Mbyte PCI-E
1 x LAN Broadcom 10/100/1000
1 x LAN Intel 10/100/1000
DVD+/-RW Laufwerk, USB Scroll-Maus, Windows XP oder Vista*

ZEISS Entry Workstation: HP Workstation xw4600, 2.83 GHz Core 2 Duo
160 GB SATA-Festplatte 7,2k
2 GB RAM DDR2-800 ECC
NVIDIA Quadro FX570 Grafikkarte 256Mbyte PCI-E
1 x LAN Broadcom 10/100/1000
1 x LAN Intel 10/100/1000
DVD+/-RW Laufwerk, USB Scroll-Maus, Windows XP oder Vista*

Minimale Systemanforderungen:

Folgende Voraussetzungen muissen zur Installation und zum Betrieb von Calypso 4.10 zumindest erfullt
sein:

PC mit 1,6 GHz und 1GByte RAM, Maus, Drucker und Datensicherungsmdglichkeit. Als Betriebssystem
muss Windows XP mit ServicePack 2 oder Windows Vista* installiert sein.

Es mussen 2 Netzwerkverbindungen maoglich sein (inkl. installiertem Treiber): 1x fir Steuerungsanschluss,
1x fur Kundennetzwerk. Das Netzwerkprotokoll TCP/IP muss installiert sein. Die installierte Grafikkarte muss
mit OPEN-GL Treibern installiert sein. Es sollte mdglichst eine von ZEISS freigegebene Grafikkarte
verwendet werden (NVIDIA QuadroFX oder ATI Fire GL).

Es werden keine Quad-Core-Prozessoren unterstitzt!

* Windows Vista: Calypso 4.10 wurde erfolgreich auf Windows Vista getestet und ist bis auf folgende
Einschrankung lauffahig:

- Eagle Eye Systeme mit E-Box werden nicht unterstitzt, eine Umriistung auf Blue-Box ist erforderlich.

- Der ViScan Sensor kann unter Windows Vista nur mit geeigneter Hardware betrieben werden. Siehe Kap.
3.4.

- Bei der Installation des dotNET Framework 1.1 unter Vista kann es sein, dass eine Warnmeldung beztiglich
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Kompatibilitatsprobleme ausgegeben wird:

1. Programmkompatibilitatsassistent

- N =

Dieses Programm verfligt (iber bekannte Kompatibilitétsprobleme.

Prifen Sie onling, ob Lasungen auf der Microsoft-Website verfigbar sind. Wenn eine Losung gefunden wurde, wird automatisch
eine Website angezeigt, auf der die durchzufdhrenden Schritte aufgefihrt sind.

— Programm: Microsoft [MNET Framework 11
Herausgeber Microsoft
[ Pfad: Nicht verfiigbar

Fiir diese Software liegt eine bekannte Inkompatibilitat mit I5-Diensten auf dieser Plattform vor.

() Details ausblenden [ Online nach Lasungen suchen J‘ Programm ausfihren || Abbrechen

|7| Diese Meldung nicht mehr anzeigen

Diese ist mit "Programm ausfihren" zu bestétigen.

4.4 CAD Schnittstellen

Folgende CAD Schnittstellen werden unterstitzt:

CAD Software Version
Catia b 19
Catia 4 4.2.4
Pro/ENGINEER Wildfire 4.0
Unigraphics NX6
SolidWorks 2009
Inventor 2009
Parasolid 21
IGES 5.3
VDAFS 2.0
STEP AP214

Zuruck zur Ubersicht
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5 Kontaktadressen

Wenn Sie Fragen, Ideen oder Probleme beziglich Calypso haben, verwenden Sie bitte immer
den integrierten Calypso Fehler Report um uns zu kontaktieren.

Sie kdénnen den Vordruck hierfir in Calypso aufrufen indem Sie "Fehler Report" aus dem "Extras" Menu in
Calypso auswahlen.

In dem Feld "Kommentar" konnen Sie beliebigen Text zur Erlauterung lhres Anliegens hinzuftigen.
Mit dem Pulldown Menl in dem Fehler Report kdnnen Sie den Bericht dann speichern (um per

eMail weiterzuleiten) oder ausdrucken (zum faxen). Unsere eMail Adresse und die Faxnummer sind
zusammen mit der jeweiligen Telefonnummer ebenfalls auf dem Bericht aufgefuhrt.

Fir Deutschland: Fir USA:

Carl Zeiss IMT Carl Zeiss IMT Corp.

IM-A Software Support Software Support

73446 Oberkochen Novi Ml 48377

Tel.: 0180-333-6337 Tel.: 1-800-327-9735

Fax: 07364-20-4304 Fax: 248-624-1258 oder
763-535-9792

eMail: calypsohot@zeiss.de eMail: calypso@zeiss.com

www.zeiss.de/imt www.zeiss.com

Aktuelle ServicePacks fiir Calypso erhalten Sie tber unsere Download-Seite:

http://www.zeiss.de/imt-servicepacks

Auf dieser Seite kdnnen Sie sich fiir den Zugang zu unseren ServicePacks registrieren.
Dann bekommen Sie umgehend Ihr Passwort fiir den Download per eMail zugeschickt.

Zuriick zur Ubersicht
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